LITEMAL

60°/90°/120° Punta di centratura

ACE Spot Drill

# Elevata rigidita
# Taglio ad alte prestazioni
# Durata di vita dell’'utensile ultra-lunga

» Refrigerante interno

- Design ottimizzato del condotto di lubrificazione
per un miglior bilanciamento.

» Il design avvitato

a doppio fissaggic
- assicura 'assenza di
vibrazioni durante il taglio===

15t Oct. ~ 239 Dec. 2022
ACQUISTI

UTENSILE

OTTIENI ‘ai!:iig
INSERTO

e Eccellente ripetibilita.
Non é necessario resettare la lunghezza
dell’'utensile per tipo di inserto.

e Adatto all’utilizzo su torni CNC, macchine
di tipo svizzero, macchine piccole e

situazioni di bloccaggio debole. . Ogni inserto ha 2 taglienti.



1st Oct. ~ 23rd Dec. 2022
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SI AI:g:Io Codice Numero di parte Rivestimento Grado @d1 L1 L2 Dmax. Tmax. S 1801.;,5
06A121 NC2057 AL(L)
60° 06A126 S9MT0802-060 NC5254 Helica 1.6 046 6.0 8 6.0
06A122 XP9000 -
06A131 NC2057 AL(L)
08  90° (06A136 SOMT0802-090 NC5254 Helica P35 1.6 046 36 8 36 24 10
06A132 XP9000 -
06A141 NC2057 AL(L)
120° 06A143 S9MT0802-120 NC5254 Helica - - 2.3 8 2.3
06A142 XP9000 -
06A221 NC2057 AL(L)
60°  06A223 SOMT1003-060 NC5254 Helica 2 058 75 10 75
06A222 XP9000 -
06A231 NC2057 AL(L)
10 90° 06A233 S9MT1003-090 NC5254 Helica P35 2 058 46 10 46 3.0 1250
06A232 XP9000 -
06A241 NC2057 AL(L)
120° 06A243 S9MT1003-120 NC5254 Helica - - 29 10 2.9
06A242 XP9000 -
06A321 NC2057 AL(L)
60° 06A323 S9MT1203-060 NC5254 Helica 24 069 90 12 9.0
06A322 XP9000 -
06A331 NC2057 AL(L)
12 90° 06A333 S9MT1203-090 NC5254 Helica P35 24 069 55 12 55 30 15
06A332 XP9000 -
06A341 NC2057 AL(L)
120° 06A343 S9MT1203-120 NC5254 Helica - - 35 12 35
06A342 XP9000 -

» Gambo cilindrico
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L2 | L1 | * Refrigerante interno
SI Codice Numero di parte ad L1 L2 oD Vite Chiave
08 6A0101 00-99688-S108-08 8 36 19 10.5 *NS-20045 / 0.6Nm NK-T6
10 6A0201 00-99688-S110-10 10 40 22.5 13 *NS-25060 / 0.9Nm NK-T7
12 6A0301 00-99688-S112-12 12 45 25 15.5 NS-30072 / 2.0Nm NK-T9

*a: . . " .
Si raccomanda un cacciavite dinamometrico.
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